PARAT®
ke Technisches Datenblatt System

PARAT XTAK Extrem®

1-K-HYBRID-KLEBDICHTSTOFF - EXTREM STARK

PRODUKTVORTEILE

- extrem hohe Anfangshaftung

- bis zu 270 kg / m?

- extreme hohe Endfestigkeit

- bis zu 370 kg / 10 cm?

- auch auf leicht feuchten Untergriinden

- |6semittelfrei

ANWENDUNGSBEREICH:

PARAT XTAK Extrem eignet sich fur die elastische Verklebung unterschiedlicher Werkstoffe im Innen- und Au3enbereich.
—Beton, Metalle, einschliellich Stahl, Zink, PVC, Keramik, Glas, Epoxidharz, Polyester und lackiertes Holz
—Verklebung von Paneelen

—Verklebung von Sockel-, Fuf3- und Zierleisten

— Verklebungen im Holz-, Metall- und Containerbau

EIGENSCHAFTEN/HAFTUNG:

PARAT XTAK Extrem ist ein vielseitig anwendbarer einkomponentiger Klebdichtstoff. Frei von Lésemitteln und Isocyanaten,

sehr gut wetter- und UV-bestandig. Metalle werden nicht angegriffen. Hervorragende Haftung, sogar auf leicht feuchten

Oberflachen. PARAT XTAK Extrem ist nach volliger Aushéartung anstrichvertraglich im Sinne der DIN 52452, Teil 4. Aufgr-

und der Vielzahl moéglicher Anstrichstoffe sind jedoch Eigenversuche durchzufihren.

VORBEREITUNG DER HAFTFLACHEN:

Die Haftflachen mussen fest, tragfahig, sauber, trocken, fett- und staubfrei sein. Alle Untergrundstoffe missen mit PARAT
XTAK Extrem vertraglich sein; sie dirfen weder Bitumen noch Teer enthalten. Haftung und Vertraglichkeit mit Kunststoffen
sollen objektbezogen gepriift werden. Bei Anwendung auf beschichteten Untergriinden ist eine Vorpriifung der Ver-
traglichkeit notwendig. So ist z. B. bei acrylhaltigen Beschichtungsstoffen durch Weichmacherwanderung ein Haftverlust
moglich.

VERARBEITUNG:
PARAT XTAK Extrem ist mit Druck auf die Haftflache gleichmaRig auszuspritzen. Zur Verklebung das Gegensubstrat auflegen
und Klebstoff gleichmaRig verpressen. Hierbei eine Dicke des Klebstoffbetts von min. 2 mm einhalten, damit der ausgehartete

Klebstoff Bewegungen elastisch aufnehmen kann.

REINIGUNG:

Verunreinigungen lassen sich im frischen Zustand mit BOSTIK SOLVENT 250 oder BOSTIK SOLVENT 300 entfernen. Diese
kénnen auch zur Entfettung der Haftflachen verwendet werden. Im abgebundenen Zustand ist PARAT XTAK Extrem nur noch
mechanisch zu entfernen.

LAGERUNG:
Kahl und trocken zwischen + 5 °C und + 25 °C lagern. Die Lagerfahigkeit betragt 18 Monate in ungedffneten Originalgebinden.
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LIEFERFORM: TECHNISCHE ANGABEN UND DATEN
Art. Nr.: 30608220 450-g-Kartusche, weill Basis Silantermininierte Polymere
Art. Nr.: 30609500 450-g-Kartusche, grau
Art. Nr.: 30609499 450-g-Kartusche, schwarz Farben S
Hartungssystem durch Luftfeuchtigkeit
Spez. Gewicht ca. 1,5 glem?® (DIN 52451-PY)
Hautbildungszeit 15 mi
(+23°C/50 % r-F) ca- 15 min.
Durchhartung
(+23°CI50 % rF) ca. 2mm /24 Std.

SHORE A-Harte ca 60 (DIN 53505, 4 Wochen 23 °C / 50

% r.LF.)
o Bruchdehnung =100 %
o ®o-®
& 1 Verarbeitungstemperatur von + 5 °C bis + 35 °C
* SMPTECHNOLOGY 8 sec. Betriebstemperatur von - 40 °C bis + 100 °C

Technische Anderungen vorbehalten! Mit Erscheinen des Merkblattes verlieren vorherige Merkblatter ihre Giiltigkeit. Die Angaben basieren
auf Erfahrungswerten und dienen zur Beratung des Verbrauchers. Sie konnen aber nur allgemeine Hinweise sein. Eine Haftung fir das
Gelingen Ihrer Arbeiten kénnen wir nicht Gbernehmen, da wir auf die sachgemaRe Anwendung/Durchfiihrung keinen Einfluss haben und die
im Einzelfall gegebenen Bedingungen nicht kennen. Auf alle Félle empfiehlt sich ein praktischer Vorabversuch. Sich aus diesem Merkblatt
eventuell ergebende Schadensersatzanspriiche werden grundsatzlich ausgeschlossen. Stand: 10/2019_ro





